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Elextronixa in inforracijsie tennologije

2005

+ Kljuéna tehnologija
sodobnosti

 Veliki ekonomski ucinki

 Rast produktivnosti v
Evropi v 50% bazira na

Pomen podrocja ICT

Doba informacijske tehnologije

1971

Doba nafte, avtomobilov, petrokemije in masovne produkcije

1908

Doba jekla, elektrike in tezke industrije

1875

ICT**

« V Sloveniji veliko rezerve

Pet tehnoloskih revolucij v 200 letih*

* vir: Key technologies for Europe, Synthesis report, EC2005
** vir: Key technologies for Europe, Information technology, EC2005



Elektroniiel in informeacijsie tennologije

Nekateri podatki o nas in nasem sodelovanju z
gospodarstvom

-Stevilo odsekov 7
-Stevilo sodelavcev 128
-Stevilo doktorjev 63
-Stevilo mladih raziskovalcev 38
-Stevilo izvedenih projektov za gospodarstvo >200
-Stevilo mednarodnih projektov z domaéimi partnersji >15
-Stevilo doktorjev, ki je odslo v gospodarstvo >30
-Stevilo spin-off podjetij >25
Stevilo tec¢ajnikov iz gospodarstva ~1000
*Sodelovanja v tehnoloskih centrih 2

*Sodelovanja v centrih odliénosti

*Sodelovanja v tehnoloskih mrezah

HINIDN

*Sodelovanja v tehnoloskih platformah

S precej podjetji sodelovanje traja vecje stevilo let. Rekorderji po stazu so
Iskratel(25let), Cinkarna (21 let), Iskra Transmission (20 let) in INEA (18 let)



Elektronixa in inforrmacijsie tennologije

Predstavitev dosezkov

* Izdelki

— Modul za prenos TV video signala po standardnih vodih
— Digitalni podpis
— Koprocesor za krmilnike

* nacrtovalska orodja in postopki

— Optimizacija geometrije elektromotorja
— Modeliranje in simulacija TK omrezij

 kompleksni sistemi

— Sistem za testiranje obutev in oblagil

— Sistem za avtomatsko konéno kontrolo kakovosti

— Sistem za vodenje procesa proizvodnje titanovga dioksida

— Avtomatizacija in informatizacija linije za pakiranje in paletizacijo ¢ajev



Elextronixa in inforracijsie tennologije

Predstavitev dosezkov

* Izdelki

— Modul za prenos TV video signala po standardnih vodih
— Digitalni podpis
— Koprocesor za krmilnike



Elextronixa in inforracijsie tennologije

Modem za prenos TV video signala

Razvoj modula za prenos TV video signala preko standardnih SDH
telekomunikacijskih povezavah (zi¢nih ali brezzi¢nih)

PRIMER UPORABE:

Snemanje s TV kamero na terenu, priklju¢ek na VIDEO MODUL (digitalizacija
in zgosS€evanje), prenos preko usmerjene zveze do poste, prenos po postnih
linijah do studia, priklju¢ek na VIDEO MODUL (restavriranje analognega
signala), predvajanje standardnega TV videa.

Izdelava in testiranje prototipne serije.

Proizvodnja in trzni produkt.




rinformmacijsice tehnologije
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Elektronixa in inforrmacijsie tennologije

proXSign®
Digitalni podpis v poslovnih procesih

* Brezpapirno poslovanje z uvedbo digitalnega podpisa
v poljubnih poslovnih procesih (interni, B2B, B2C, B2G)

« proXSign® nadgrajuje obstojece poslovne IS s funkcionalnostjo digitalnega
podpisa:

— Priznan s strani W3C, globalnega standardizacijskega telesa
za internetne tehnologije in standarde

— Skladen s slovensko in EU zakonodajo
— Zagotavlja najvisjo stopnjo varnosti in zaupnosti




Elektronixa in inforrmacijsie tennologije

proXsSign®
Digitalni podpis v poslovnih procesih

* Tri funkcije
Overitelj Izdajatelj — odpis
digitalnih ¢asovnih podpis,

potrdil zigov — casovni ilg,
— enkripcija

Dokument * On-line preverjanje
z digitalnim digitalnega podpisa in
podpisom -

potrdila

in/ali

 Podpira digitalna potrdila

casovnim

zigom slovenskih kvalificiranih
overiteljev
in/ali
Dokument v
elektronski L
obliki sifrirano « Skladen z ZEPEP

vsebino

Digitalno
potrdilo

Zasebni kljuc




Elektronixa in inforrmacijsie tennologije
proXsSign®
Digitalni podpis v poslovnih procesih

Uc¢inki proXSign®-a:

— Vsa pravno obvezujo¢a poslovna dokumentacija lahko obstaja
izkljuéno v elektronski obliki

— Digitalni podpis nadomesti lastnoroénega
— Opustitev papirnih arhivov in posStnih storitev - nizji stroski
— Optimizacija/pospesitev poslovnih procesov

* Najvedji prihranki v velikih podjetjih
(veliko procesov, partnerjev, odjemalcev...)

« TakojsSnja in enostavna integracija v poslovni IS!




Elexironiika in inforracijske tennologije
proXsSign®
Digitalni podpis v poslovnih procesih

PomemebnejSi uporabniki:

VeriSign, Inc.
Halcom (> slovenske k
SiOL d.o.o. ¢
Datalab tehnologije d.d.
Valmesa Property&Asset Valuations

Ministrstvo za obrambo RS pAcdALAS
Dafolo S/A

H&S Software AG

Kitajska javna uprava, davéni urad Zhu
Sella bank
@ Dafolo
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http://www.verisign.com/index.html
http://www.halcom.si/slo/index.htm
http://www.valmesa.com/default_en.asp
http://www.hs-soft.com/
https://www.sella.it/index.jsp
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Koprocesorski modul SPAC20 za programirljive
logicne krmilnike tipa MITSUBISHI




Elerironixa I inforrzacijske tennologije

- Koprocesorski modul SPAC20 za programirljive
logicne krmilnike tipa MITSUBISHI

HIN=/ Zoisovo priznanje
]
‘ MITSUBISHI
AFWELECTRIC

« izhaja iz znanja
pridobljenega v okviru
raziskav in aplikacij na
podrocju elektronike,
racunalnistva in avtomatike

« vsebuje Stevilne inovativne
resitve

« omogoca VvkljuCitev
uporabnikavih posebnih
programskih reSitev

Ekonomski ucinki

« osnova za razliéne
zahtevne aplikacije S proizvodnjo in prodajo modula

+Z realizacijo zahtevnih aplikacij



Elektronixa in inforrmacijsie tennologije
Koprocesorski modul SPAC20 za programirljive
logi¢ne krmilnike tipa MITSUBISHI

Avtomatsko vodenije linije za razrez
ploéevine v tovarni ACRONI CRONI
Shema linije za razrez ploéevine -5 TI!E" - '
-
;_:i'.I - ‘ = > ,:1 L ..-__ .-

| =
4 ¢
=

navijalnik

transporter siopea
odrezkov zanks

SPAC omogoca hitrost delovanja in
izvedbo zahtevnih funkgij, ki jih z
obicajnimi krmilniki ni bilo mogoce
realizirati




Elektroniia in inforrmacijsice terinologije

Koprocesorski modul SPAC20 za programirljive
logi¢ne krmilnike tipa MITSUBISHI

BmNA

PECS- sistem za vodenje strojev za
brizganje umetnih mas (ekstruderjev)
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Elektroniiel in informeacijsie tennologije

Predstavitev dosezkov

* nacrtovalska orodja in postopki

— Optimizacija geometrije elektromotorja
— Modeliranje in simulacija TK omrezij



Elerironixa I inforrzacijske tennologije

Optimizacija geometrije elektromotorja

Problem:
— optimizacija geometrije rotorja in statorja .
univerzalnega hibridnega elektromotorja |
za gospodinjske aparate

Postopek:

— simulacijsko okolje Ansys

— socasha optimizacija velikega
Stevila geometrijskih parametrov

— genetski algoritem
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Elektroniiel in informeacijsie tennologije

Optimizacija geometrije elektromotorja

-Zatani opiz-
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Elerironixa I inforrzacijske tennologije

Optimizacija geometrije elektromotorja

« Zacetna resSitev, katere vrednosti * Resitev dobljena s pomocjo

parametrov je dolo€il izkusSen programa DoptiMeL.:
inzenir — ocena izgubne mogi: 163 W,
— ocena izgubne moci: 219 W, — trajanje optimizacije: 48 ur.

UNNENNRE

ekvivalentna izboljSava po starem “roCnem” nacinu bi
trajala veC mesecev



Elektronixa in inforrmacijsie tennologije

Modeliranje in simulacije telekomunikacijskih
omrezij

* Nacrtovanje in analiza prometa v telekomunikacijskih
omrezjih s pomog¢jo razvojnih orodij OPNET, SPW in
MATLAB

* lzdelava aplikacij in uvajanje storitev v brezziénih
telekomunikacijskih omrezjih

* izra€un pokritosti terena z radijskim signalom
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Elektroniiel in informeacijsie tennologije

Predstavitev dosezkov

 kompleksni sistemi

— Sistem za testiranje obutev in oblagil

— Sistem za avtomatsko konéno kontrolo kakovosti

— Sistem za vodenje procesa proizvodnje titanovga dioksida

— Avtomatizacija in informatizacija linije za pakiranje in paletizacijo ¢ajev



Elektroniia in inforrmacijsice terinologije

Sistem za testiranje obutve in oblacil

Test|ranje smucarske obutve

= alpina’
Meritve gibanja na terenu

Meritve gibanja v laboratoriju
ikl

Simulacija gibanja z robotom

-
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- Sistem za testiranje obutve in oblaéil

Testiranje toplotne prevodnosti
in znojenja med hojo
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Avtomatska koncna kontrola
kakovosti elektromotorjev

Raziskovalno-aplikativni projekt v sodelovanju z Domel d.d




Elerironixa I inforrzacijske tennologije

Avtomatska koncna kontrola kakovosti elektromotorjev

Cilj:
— Popolnoma avtomatska
kon¢éna kontrola kvalitete

Prvotno stanje:
Roéna kontrola

__________________________________________________

Chdelava
signalov

B

diagnoza




Elerironixa I inforrzacijske tennologije

Laboratorijske raziskave: prototip sistema

Programski moduli

Analiza
vibracij

( Mozne napake:

Debalans
turbine

Debalans
rotorja

AKksialna
zracnost

Analiza s Stanje
aksialne Znacilke ‘ ' mutnrja<

Zracnosti

1 }

Odlecanje

Okvara lezajev

“Tuljenje”

Podrsavanje

Iskrenje

Ri=liin==8) L=
= I\ ch

Generiranje znacilk

\



Frekvencni
Envelopa spekter

HILBERT-OVA FOURIER-JEVA ;
TRANSFORMACIJA TRANSFORMACIJA

Frekvenca

Neenakomerna

obraba obraba




Elektronixa in inforrmacijsie tennologije

Analiza iskrenja

Mocnostni spekter

napetosti na $¢etkah .
-

intenzitete
iskrenja

intenziteta intenziteta [\V]



Elektroniiel in informeacijsie tennologije

Analiza vibracij

LASERSKI MERILNIK
VIBRACIJ

NN .

dober motor slabo balansiran
: rotor

il

Fourierjev spekter vibracij

Viri vibracij:
1. navor motorja in magnetostrikcija
2. zraéno strujanje

3. poskakovanje scetk
4. debalans rotorja ali turbine







Elektronixa in inforrmacijsie tennologije

a. Prenos vrhunskih raziskovalnih rezultatov na proizvodno linijo

b. Avtomatska kontrola je bila nujen pogoj za postavitev linije za
proizvodnjo nove generacije elektromotorjev (naro€nik Philips)

 Povsem avtomatizirana kontrola znotraj proizvodnega takta
9 sekund

« Zanesljivo delovanje v industrijskem okolju (hrup, prah,
motnje)
* Ponovljivost meritev in zanesljivo odkrivanje napak

« Shranjevanje podatkov o meritvah (osebna izkaznica
vsakega izdelka)

c. Testna linija omogoca dvig standardov kakovosti in s tem prestop
na cenovno zahtevnejse izdelke, zaupanje najzahtevnejsih
kupcev
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Vodenje procesov v proizvodnji TiO,
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Elektroniiel in informeacijsie tennologije

Vodenje proizvodnje TiO,

Ucinki

povecéanje kapacitete

vedji izkoristek surovin

povecéana kvaliteta

manjSe onesnazenje okolja

nekateri podprocesi brez racunalniSkega sistema sploh niso vodljivi.
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Avtomatizacija in informatizacija linije
za pakiranje in paletizacijo Cajev
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PROIZVODNJA CAJEV

1995-1996 postavitev v Seci
1999-2000 Y2K
2000-2001 selitev, sledljivost
2002-2003 nov NKS
2004-2006 novi stroji in funkcionalnost

PALETIZACIJA PREHRAMBENIH IZDELKOV

1991-1992 postavitev v Kolinski v Ljubljani
vecCkrat do danes dopolnitve
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Problem, ki smo ga resevali

PREJ

ROCNA STREGA POSAMEZNIH STROJEV
ROCNO PAKIRANJE

AVTOMATIZIRANA LINIJA
INTEGRACIJA Z IS PODJETJA

z/ LOGISTICNA ZGRADBA IN RAZPORED
MANIPULACIJSKE NAPRAVE |
«ASENZORJI IN KRMILNI ELEMENTI
HW KRMILNEGA SISTEMA /§*
POSTOPKI IN ALGORITMI

: IZHOD:
CAJNE MESANICE PROGRAMSKI SISTEMI|_&-YNN = {=WV2s] A0}
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Shema resitve

i 4 1.1‘::“5*{! V=~

DOJEMALLE: QPTRATORSKS PANTL 7
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Nadzorno-krmilni sistem

2 G319 532 KAMLICA FILTER CaJ 206
3 EI0 STM3 BEBE FILTER EA) 4G

4 #2478 MERCATOR-MGO0AVANLLIA F 406 Komandna ploséa krmilnika

Trakovi Linije

B EQ4E1 53704 DAVIA CESMUA FILTER G
VKl Izkl  Zag Ustav

B A28 E3712 GOZDM SADED FILTER CAJ IG 8.9.2004 5:16:1%

Izhira posameznega razpisa / Osnovni podatki razpisov

r > | s o3 1
= ? ARTIKEL
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IZBIRA RAZPISOV PO ARTIKLIH Uporabljene sortime proge

Tues Lasl | Mods : ? ? it AnQ

7777 7 _' L AF 4 Statisticéni podatki

KOLICINE KOLIGIN VHOD IZHODNI PODATKI

PAKIRNIH STROJEV PAKIRNIH STROJEV SORTIRNIH PROG o
PO RAZPISIH Datum: : 0 1
[ _ 1

Stanje razpisov po progal

RAZPIS POZIC| LOT  ARTIKEL  OSE

0409020322R000 | 6] 482 | 53704 82451 |
5 5 DIVJA CESNJA FILTER CAJ 546
[]
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- & Pod 12000 = 23 %

0408020322R000 | 3| 465 | 53343 82320

* Inovativne resitve ' . e
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53501 ' STROJEV TEHTANIU SORTIRHINFROS b o) ainaio (PO TEHTANU, KARTONOV
VSE PERIODE)
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Del linije za pakiranje in paletizacijo Cajev
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« VECJA PRODUKTIVNOST

« MANJSI STROSKI PROIZVODNJE

« HITREJSE ODZIVANJE NA NAROCILA

« |ZPLACLJIVOST OB MANJSIH NAROCILIH

«  DVIG TEHNOLOSKEGA NIVOJA PODJETJA IN OSEBJA

- BOLJSA VKLJUCENOST PROIZVODNJE Z DRUGIMI PROCESI
PODJETJA (PLANIRANJE, RAZPOREJANJE PROIZVODNJE,
NACRTOVANJE INVESTICLJ, ...)

« VGRAJENA SKLADNOST Z NORMATIVI
« VGRAJENA SLEDLJIVOST
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Zakljucek

Sodelovanje gospodarstva in IJS je na podro€ju ICT dokaj
razvito in ima dolgo tradicijo

Klju€ do uspeha je interes na obeh straneh in medsebojno
zaupanje

Ce hoéemo sodelovanje $e pospesiti, potrebujemo usklajeno
akcijo, v kateri bodo svoje naredili drzava, podjetja in
raziskovalne institucije.

Z nase strani smo ta izziv vsekakor pripravljeni sprejeti
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